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REF: Auto N° g 0 0 589 - 2016.

Sirvase comparecer a la Gerencia de Gestion Ambiental de ésta Corporacion,
ubicada en la calle 66 No- 54-.43 Piso 1°, dentro de los cinco (5) dias habiles
siguientes a la fecha de recibo del presente citatoric, para que se notifique
personalmente del acto administrativo antes anotado. '

En el evento de hacer caso omiso a la presente citacion, este se surtird por aviso.

Atentamente,.

\ \'\,& L cetld, Sereaeutly .
JULIETTE SLEMAN CHAMS
ASESORA DE DIRECCION (C)

CORPORACION AUTQNOMA REGIONAL DEL ATLANTICO.

EXP:0809-205

*PBX: 3492482




CORPORACION AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO C.R.A

auToNo: g 001583 DE 2016

POR MEDIO DEL CUAL SE HACEN UNAS RECOMENDACIONES A LA EMPRESA
ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO PLANTA DE LAMINACION S.A.S

La Asesora de Direccion (C) de la Corporacion Auténoma Regional del Atlantico C.R.A.,
con base en lo sefalado por el Acuerdo N° 006 del 19 de Abril de 2013, expedido por el
Consejo Directivo y en uso de sus facultades legales conferidas por la Resolucion
N°00270 del 16 de marzo de 2016 aclarada por la Resoluciéon 287 del 20 de mayo de
2016 y teniendo en cuenta la Ley 99 de 1993, Decretos 2811 de 1974, 1076 de 2015,

Ley 1437 de 2011,y
CONSIDERANDO

Que la Corporacién Autonoma Regional del Atlantico C.R.A., en ejercicio de las funciones
establecidas en la Ley 99 de 1993, articulo 31, numeral 12, relacionadas con el control y
seguimiento ambiental, practico visita de inspeccion técnica 2 través de los funcionarios
de la Gerencia de Gestion Ambiental a la empresa ACESCO PLANTA DE LAMINACION
S.A.S ubicada en el Km 3'Via Malambo — Sabanagrande Parque Pimsa con el fin de
realizar seguimiento a los disefios de los sistemas productivos.

Que del resultado de la visita efectuada, la Gerencia de Gestién Ambiental emitié el
Informe Técnico N° 0000056 de fecha 10 de febrero 2016, en el cual se describe lo
siguiente: '

ANTECEDENTES

Actuacion

Asunto

Auto No. 00023 del 21
de enero/2009.

Por medio del cual se hacen unos requerimientos a la empresa
Acesco & CIA. S.C.A., Planta de Laminacion.

Radicado No. 002104
del 11 de febrero/2011.

Mediante el que Acesco & CIA. S.C.A. presenta el informe técnico
de evaluacién de emisiones atmosféricas por fuentes fijas Planta 2
méquina formadora de tubos McKay, resultados del muestreo
isocinético emision de material particuladc.

Auto No. 00000216 del
29 de abril 2011.

Per medio del cual se Inicia el trédmite de renovacion de unos
permisos ambientales a la empresa Acesco & CIA. S.C.A. Planta de
Laminacién (permiso de vertimientos liquidos y de emisiones
atrnosféricas por fuentes fijas)

Radicado No. 005344
del 01 de junio/2011.

Mediante el que la empresa presenta el calculo del UCA, para los
contaminantes de las fuentes fijas Planta de laminacién y solicita
tener en cuenta para la frecuencia de la realizacién de los
monitoreos.

Radicado No 005342
del 01 de junio/2011.

Mediante el que la empresa presenta. copia de la publicacién de
edicto sobre la parte dispositiva del Auto No. 00000216 del 29 de
abril/2011.

Resolucién No. 000785
del

Por medio de la cual se renuevan por un término de 5 afios, unos
permisos ambientales a la empresa Acesco & CIA. S.C.A, Planta de

29/septiembre/20171. Laminacion.

Oficio _radicado No. | Acesco & CIA. S.C.A. presenta recurso de reposicién contra la
009402 del | Resolucién No. 000785 del 29/septiembre/2071.

12/Octubre/2011. ,

Oficio _radicado No. | La empresa presenta los resultados del estudio de mediciones
010468 del | atmosféricas en fuentes fijas -Planta Laminacion, realizado del 27
17/noviembre/2011. de lulio al 13 de agosto de 2011.

Auto No. 001265 del
21 de diciembre/2011.

Por medio del cual se hacen unos requerimientos a la empresa
Acesco & CIA. S.C.A. Planta de Laminacion.

Radicado No, 001725
del 06/marzo/2012.

Respuesta en cumplimiento de la Resolucién No. 000785 del
29/septiembre/2011. Incluye el Plan de Contingencia para los
sistemas de control de emisiones.

Oficio Radicado No.
006151 del
12/ulio/2012.

La empresa presenta Informe previo al. monitoreo de emisiones
generadas por la empresa ACESCO S.A.S. planta Laminacion. Que
se realizarén entre el 19 y el 25 de julio de 2012.

Radicado No. 1655 del
04 de marzo de 2013.

La empresa entrega los informes *con tos resultados de la
evaluacién da las emisiones generada¢ en la maquina formadora de
tubos McKay, de acuerdo al UCA (anual).




CORPORACION AUT()NOMA REGIONAL DEL ATLANTICO C.R.A

auToNo: (g 00583 DE 2016

POR MEDIO DEL CUAL SE HACEN UNAS RECOMENDACIONES A LA EMPRESA
ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO PLANTA DE LAMINACION S.A.S

04 de marzo de 2013.

Radicado No. 1657 del

La empresa envia certificado de cierre del RUA 2012 de las dos
plantas: Laminacion y Galvanizacion.

Auto No.
22 de marzo de 2013.

000317 del

Por medio del cual se hacen unos requerimientos a la empresa
Acesco & CIA. S.C.A., Planta de Laminacion.

del 10 de julio de 2013.

Radicado No. 005862

La empresa hace entrega del documento de informe previo al
monitoreo de emisiones de la Planta de Laminacién que sera
realizada en la semana comprendida entre el 22 y el 26 de julio de
2013, a través de la empresa Control de contaminacion Ltda.

2013.

Radicado No. 009587
del 30 de octubre de

La empresa presenta El informe técnico de evaluacion de emisiones
atmosféricas por fuentes fijas; Planta i (Hormo Curador Linea de
Pintura) y Planta 2 (Linea formadora de tuberias — McKay) Acesco
S.A.S. Muestreo Isocinético realizado en Julio de 2013.

de 2013.

Radicado No. 009879
del 08 de noviembre

La empresa envia copia de pago de tasas retributivas Planta de
Laminacion.

2013.

Auto No. 000976 del
27 de noviembre de

Por medio del cual se establece un cobro por concepto de
seguimiento ambiental a la empresa Acerias de Colombia ASESCO
S A.S., Planta Laminacién, en el municipio de Malambo — Atlantico.

2014.

Radicado No. 002305
del 18 de marzo de

La empresa hace entrega del certificado de cierre del
diligenciamiento del Registro Unico Ambiental — RUA periodo
Enero-Diciembre de 2013. :

ESTADO ACTUAL DEL PROYECTO O ACTIVIDAD:

La empresa Acerias de Colombia-Acesco S.A.S., Planta Laminacién, se encuentra

operando normalmente.

OBSERVACIONES DE CAMPO:

Durante la visita realizada el dia 06 de enero de 2016 no se encontraron cambios en el

proceso de produccion, t

ransformacion y comercializacion de aceros planos y formados

con respecto al afio anterior. A continuacién la tabla 1 resume los diferentes procesos
productivos llevados a cabo por la empresa Acerias de Coiombia-Acesco S.A.S., Planta
Laminacién en su predio ubicado en el parque industrial PIMSA - Malambo - Atlantico:

Etapa

Proceso de Laminaciéon

Preparacion y soldado
de las bobinas

Las bobinas de acero laminado en caliente 0 hot rolled coils, son
desempacadas manualmente quitandoles los cartones, maderas,
papeles y zunchos metalicos que les sirven de proteccion durante el
transporte desde su lugar de origen. Las puntas y colas de las
hobinas vienen con imperfecciones que hacen muy dificil la labor de
soldadura entre una bobina y otra, luego éstas se cortan con una
cizalla metalica.

Los extremos cortados de las bobinas, son soldados mediante arco
eléctrico para mantener la continuidad de la banda a lo largo de la
linea. En esta etapa, el inicio de cada bobina es soldado con la cola
de la bobina anterior.

Decapado y enjuague

El decapado o eliminacién del 6xido superficial de las bobinas se logra
por inmersién de la chapa en un pafio o solucion acida con un
‘contenido entre el 18% y el 20% de acido clorhidrico en agua. La
temperatura del bafio oscila entre 75 y 80 grados centigrados. A
medida que se va decapando el material, el bafio de decapado se va
enriqueciendo en hierro y al llegar el nivel de hierro a una
concentracion igual o superior a los 120 g/l se descarta el bafio,
renovandose totalmente al finalizar el proceso, la lamina se enjuaga

‘por aspersion con agua caliente. En esta etapa eliminamos los
residuos acidos de la etapa anterior.




CORPORACION AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO C.R.A
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POR MEDIO DEL CUAL SE HACEN UNAS RECOMENDACIONES A LA EMPRESA
ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO PLANTA DE LAMINACION S.A.S

I La banda hameda es soplada con aire caliente para asegurar el no
Secado de bandas arrastre de humedad. Con el soplado, la banda debe quedar
completamente seca.

Finalmente, las bobinas de acero laminado en caliente vienen con
irregularidades en el borde. Este borde tiene pequefias fisuras que
ocasionan rasgaduras de las bobinas durante el laminado, de alli que
este borde irregular es necesario recortarlo para impedir que ocurran
Corte de laminas roturas de la bobina durante la laminacion. En el tramo de corte, unas
cuchillas circulares van cortando continuamente el borde de las
bobinas a medida que éstas avanzan por la linea. Otro juego de
cuchillas rectangulares va picando el fleje ya cortado, para sacar el
borde cortado en la forma de pequefias tiras de lamina.

La seccién de reduccion o laminacién es aquella donde se reduce el
espesor de las bobinas originales, al espesor solicitado por los
clientes. La banda desenrollada se hace pasar varias veces a través
de un tandem o tren de laminacion, el cual consiste en un bastidor con
cuatro rodillos metalicos de los cuales dos son de apoyo y los otros
dos son de laminacion. '

Reduccion

Tabla 1. Deécripcic’)n de las etapas del proceso de Laminacion.

La empresa cuenta con tres fuentes filas de emisiones que permiten evacuar material
particulado, gases de combustion de gas natural y vapores acidos generados durante el
desarrollo del proceso preductivo de la empresa y especialmente de las actividades de
decapado de laminas de acero.

La caldera, utiliza como combustible el Gas Natural, compuesto por 80% metano y una
mezcla de etano, propano, butano e inertes (nitrégeno, didxido de carbono y helio). Los
gases de combustion salen por la chimenea que dispone de una altura de 20 metros

Para controlar las emisionas en la seccién de decapado se.dispone de un sistema de
extraccién de vapores acidos con torre lavadora de gases, la cual utiliza agua por
aspersion en contracorriente. La torre lavadora en su interior tiene instalado un relleno en
PP de alta superficie de contacto sobre la que se distribuye uniformemente agua de
lavado, mediante boquillas -aspersoras. El agua de lavado, es impulsada desde el tanque
de almacenamiento por una bomba neumatica, ingresa por la parte superior de la torre, es
dispersada en gotas finas a través de las boquillas instaladas en el sistema de riego,
posteriormente entra en contacto con los gases en la zona de relleno, para neutralizarlos
y finalmente retorna por gravedad a la parte inferior de la torre.

Al igual que los demas procesos de decapado de la empresa, se garantiza que las
sustancias acidas contenidas en estos vapores, sean disueitas en el agua y reutilizadas
para la preparacion de la solucion de acido clorhidrico que seré utilizada en el proceso de
decapado.

La planta posee adicionalmente un sistema de extraccién de vapores que cuenta con dos
camaras suspendidas de los castilletes o bloques del bastidor que aspiran los vapores
producidos durante el proceso a través de unas ranuras perimetrales. El sistema cuenta
con dos capotas (una del lado operacion y otra lado maquina) que cubren las zonas
correspondientes a las ventanas de los bloques del bastidor.

Los vapores aspiran a través de dos conductos adosados a las campanas por medio de
un ventilador. A la entrada del ventilador se dispone de un filtro recondensador con
paneles de esponja de acero inoxidable, los cuales cuando pasan los vapores arrastrando
los aceites, éstos quedan detenidos en la matriz de los paneies.
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POR MEDIO DEL CUAL SE HACEN UNAS RECOMENDACIONES A LA EMPRESA
ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO PLANTA DE LAMINACION S.A.S

La empresa posee ademas dos chimeneas o ductos de descarga que se encuentran en
desuso como manifesté quien atendié la visita. Uno de los ductos se encuentra instalado
en la zona de formacion de tubos y durante la visita se encontraba desconectado del
proceso. El otro ducto pertenece a un sistema rompedor de cascarilla instalado hace unos
afios que nunca fue puesto en marcha, el sistema cuenta con un ventilador tipo Blower
para el arrastre de particulas y una chimenea de descarga. Cabe anotar que ambas
estructuras han sido tenidas en cuenta durante los ultimos estudios de emisiones
atmosféricas realizados por la empresa.

Durante la visita de inspeccion técnica, la empresa se encontraba realizando actividades
de mantenimiento preventivo a las chimeneas pertenecientes a los sistemas de extraccion
de gases y vapores de la zona de decapado y proceso general.

CONCLUSIONES:

Una vez revisado el expediente de la empresa Acerias de Colombia-Acesco S.A.S.,
Planta Laminacion y realizada la visita de inspeccién técnica, se concluye que:

Las emisiones atmosféricas generadas por la empresa Acerias de Colombia - Acesco
S A.S. en su Planta Laminacion, consisten en la produccién de gases de combustién de
gas natural, material particulado y vapores 4cidos provenientes mayormente de las
actividades de decapado.

Los gases de combustion provienen de una caldera de 400 BHP de potencia que posee
un quemador de gas natural y una chimenea de 20 metros de altura. EI material
particulado es producido mayormente durante las actividades de formacién de tubos
(Maquina Mckay) y es controlado haciendo uso de dos equipos de filtracion de alta
eficiencia “Thermal Spray Dust Collector’ que permiten depurar el aire succionado del
proceso haciendo uso de cartuchos.

Los vapores acidos son generados durante las actividades de decapado o eliminacion del
éxido superficial de las bobinas que se logra por inmersién de la chapa en un bafo o
solucion acida que oscila entre 75y 80 °C con un contenido entre el 18% y el 20% de
acido clorhidrico en agua. Estos vapores son extraidos y enviados a una torre lavadora de
gases con chimenea o ducto de escape de 20 metros de altura, la cual utiliza agua por
aspersion en contracorriente.

Se pudo establecer durante-la visita de inspeccidn técnica que’la chimenea instalada en la
sona de formacién de tubos de la maquina Mckay, se encuentra desconectada del
proceso en su base. En todo caso la empresa ha incluido dicha fuente en los estudios de
emisiones atmosféricas. -

La empresa se encontraba realizando actividades de mantenimiento preventivo para las
chimeneas pertenecientes'a los sistemas de extraccion de gases y vapores de la zona de
decapado y proceso general. Estas actividades son llevadas a cabo dentro de los
cronogramas de mantenimiento y calidad de los sistemas de control de la contaminacion.

CONSIDERACIONES JURIDICAS

La Constitucion Nacional, en su articulo 80 contempla: “ El Estado planificara el manejo y
aprovechamiento de los recursos naturales, para garantizar su desarrollo sostenible su
conservacion, restauracion o sustitucion; Ademés, debera prevenir y controlar los factores
de deterioro ambiental, imponer las sanciones legales y exigir la reparacion de los dafos
causados”. .



CORPORACION AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO C.R.A
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POR MEDIO DEL CUAL SE HACEN UNAS RECOMENDACIONES A LA EMPRESA
ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO PLANTA DE LAMINACION S.A.S

Que la Ley 99 de 1993 en su articulo 23 cita la naturaleza de las Corporaciones
Auténomas Regionales y las define como los entes facultados por la ley para administrar
justicia en materia ambiental dentro el area de su jurisdiccion y que son las encargadas de
propender por el desarrollo sostenible, segun lo estipulado en las disposiciones legales y
las politicas del medio ambiente.

Que es obligacién de las Corporaciones Auténomas Regionalzs ia ejecucion de politicas y
medidas tendientes a la preservacion, proteccion y manejo del medio ambiente y de esta
forma dar estricta aplicacion a las normas que protegen el medio ambiente tal cual lo
dispone el articulo 30 de la Ley 99 de 1993.

Decreto 1076/15 Articulo 2.2.5.1.2.6. De las normas de emision. Las normas emision que
expida la autoridad ambiental competente contendran estandares e emision legalmente
admisibles de contaminantes aire.

Decreto 1076/15 Articulo 22.5.1.2.11. De las emisiones permisibles. Toda descarga o
emisién de contaminantes a la atmosfera sélo podra efectuarse dentro de los limites
permisibles yen las condiciones sefialadas por la ley y los reglamentos.

Decreto 1076/15 Articulo 2.2.5.1.10.10. Registros del sistema de control de emisiones.
Los responsables de fuentes fijas que tengan sistema de control de emisiones
atmosféricas, deberan llevar un registro de operacion y mantenimiento del mismo. La
autoridad competente podré revisarlo en cualquier momento y solicitar modificaciones 0
adiciones. ' '

En mérito de lo anteriormente sefalado, se,

DISPONE

PRIMERO: Exhortar & la a la empresa ACERIAS DE ‘COLOMBIA ACESCO S.A.S
PLANTA DE LAMINACION S.A identificada con NIT 860.026.753-0, representada
legalmente por el sefor Juan Alberto Montoya o quien haga sus veces al momento de la
notificacién, para que acate si considera conveniente, con las siguientes
recomendaciones que permitiria reducir la cantidad de combustible quemado por la
caldera y por tanto una reduccién en las emisiones atmosféricas de la misma:

Si la temperatura y flujg de los gases de combustion a la salida de la caldera en
conjunto con la temperatura media del agua contenida en el tanque alimentador de la
caldera lo ameritan, es posible adaptar un sistema de recirculacién de agua que
permita aumentar |a temperatura del tanque que alimenta a la caldera. Para ello se
puede utilizar una bomba que recircule el agua del tanque, haciéndola pasar por un
serpentin ubicado en la base de la chimenea de la caldera actuando como
intercambiador de calor de flujo cruzado (ver figura 1). '
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POR MEDIO DEL CUAL SE HACEN UNAS RECOMENDACIONES A LA EMPRESA
ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO PLANTA DE LAMINACION S.A.S

1. Caldlera.

2. Tenque Alimentadar.

3. Bomba.

4. Iniercambiador de calor, i
5. Chimenea.

o

Figura 1. Circuito cerrado de recuperacion de calor sensible de los gases de combustion de la
caldera parz el precalentamiento del tanque de aguas de caldera.

Teniendo en cuenta una posible saturacion del sistema de produccién de vapor, es decir,
una posible evaporacion de agua prematura al interior del tanque o inutilizacion del
intercambiador de calor, inicialmente la empresa deberia revisar las condiciones de
operacién para verificar la aplicabilidad de dicho sistema. Esta mejora permitiria disminuir
la cantidad de gas natura! utilizado en la caldera y por tanio generar una disminucién en
las emisiones atmosféricas producidas por la quema de esia combustible.

SEGUNDO: El Concepto Técnico N° 0000056 del 10 de febrero 2016, expedido por la
Gerencia de Gestion de Ambiental de esta Corporacién hace parte integral del presente
proveido.

TERCERO: Notificar en debida forma el contenido del presente acto administrativo, al
interesado o0 a su apoderado debidamente constituido, de conformidad los articulos 67,
68, 69 de la Ley 1437 del 2011.

CUARTO: La C.R.A., se reserva el derecho a practicar visita de inspeccién técnica a la
empresa ACESCO S.A.S., cuando lo estime pertinente de acuerdo a lo establecido en la
norma ambiental. !

QUINTO: Contra el presente acto administrativo, procede el Recurso de Reposicion ante
la Gerencia de Gestion Ambiental de la C.R.A., el cual podra ser presentado
personalmente o por medio de apoderado y por escrito, dentro de los diez (10) dias
siguientes a su notificacién conforme a lo dispuesto en la Ley 1437 del 2011.

21 BIC. 2016

Dado en Barranquilla,

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE

\ i Canen o0l
Qo et § Qe
JULIETTE SLEMAN CHAMS !
ASESORA DE DIRECCION (C)
Elaborado por: Jorge Roa. Contratista. Fxp 0809-205. C.T 0000056
Supervisor: Odair\Meiia. Prpfesional lUniversitario

Reviso: Dra Liliana Zopata.Gerente Gestion Ambiental.





